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Asbestitydssa kaytetaan
esierottimella varustettua

kohdepoistoimuria késityokoneiden

kohdepoistolaitteena seka
asbestipdlyn siivoukseen. Esierotin
kerda valtaosan polysta, mikéa
vahentéd kohdepoistoimurin
kuormitusta.

Esierotin sijoitetaan osastoinnin
sisdpuolelle, jolloin sen
polynkerdysastian tyhjennys
voidaan tehda osastoinnin sisélla.

Osastoinnin alipaineeseen voivat
vaikuttaa tuulen paine, hissien liike
sekd alipaineistajan ilmavirran
pieneneminen suodattimien
kuormittumisen johdosta.
Alipaineen sailyttamiseksi
tavoitearvossaan voidaan kayttaa
erillisté paineentasainta, joka
palauttaa osan poistoilmasta
takaisin osastointiin. Palautusilma
johdetaan osastoinnin sisélle niin,
ettd ilmasuihkut eivat osu suurella
nopeudella osastoinnin seinamiin.

www.ttl.fi/malliratkaisut

Malliratkaisu asbestipurkutdihin

Osastoinnin ilmanvaihto

Osastoinnin ilmanvaihdon tarkoituksena on
luoda hallittu huuhteluvaikutus osastoinnin
sisdlle seka yllapitad paine-eroa osastoinnin ja
ymparoivan tilan valilla. llmanvaihto

toteutetaan poistamalla ilmaa jatkuvasti
osastoinnin sisalta alipaineistajalla, joka on
varustettu tehokkaalla hiukkassuodattimella
asbestikuitujen ja muiden haitallisten
hiukkasten erottamiseksi.
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Osastoinnin ilmanvaihto

Osastoinnin ilmanvaihtuvuus on oltava vahintaan 10 vaihtoa
tunnissa (krokidoliittipurussa 20 1/h) ja paine-ero 10 Pa.
Korvausilma on johdettava osastointiin niin, ettéd saavutetaan
hyvéa huuhteluvaikutus.

lImanvaihtuvuus lasketaan jakamalla alipaineistajan ilmavirta (m?3/h)
osastoinnin tilavuudella (mS3). Riittdvan ilmanvaihtuvuuden varmista-
miseksi on tiedettdva alipaineistuslaitteen todellinen ilmavirta seka
osastoinnin tilavuus.

Korvausilma johdetaan osastointiin yleensé sulkutilan kautta. lIman-
jakoon on kiinnitettdvd huomiota varsinkin sokkeloisissa tiloissa, joissa
muodostuu helposti alueita, joissa ilmanvaihtuvuus on vahaista.
llImanvaihtoa voidaan parantaa lisédmalla osastointiin tuloilma-aukkoja
tai siirtdmalla imupiste letkun avulla heikon ilmanvaihdon alueelle.
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Erotusaste E=100:(1-N,/N,) (%),

jossa N; on hiukkaspitoisuus ennen
suodatusta ja N, hiukkaspitoisuus
suodatuksen jalkeen.

Erotusaste on mitattava aina HEPA-
suodattimen vaihdon jalkeen, jotta
voidaan varmistua laitteen turvallisesta
toiminnasta.

° Lisatietoa asbestipurkutyosta ja
ilmanvaihdosta saa mm.

seuraavista lahteista:

» Asbestipurkuty®n turvallisuuden
kehittamishankkeen loppuraportti
(Linnainmaa ym. 2019);
www.julkari.fi/handle/10024/138158

* Ratu 82-0347.2009. Asbestia
sisaltéavien rakenteiden purku

e Muut asbestityon malliratkaisut

Ilmavirran seuranta

Alipaineistaja tulee valita asbestitybkohteen mukaan niin, etta
osastoinnin ilma vaihtuu vahintédédn 10 kertaa tunnissa (krokido-
liittipurussa 20 1/h).

Alipaineistajan toimintaan vaikuttavat suodattimien kuormitus sekéa
laitteeseen liitetyt letkut, joten sen ilmavirrat on mitattava
kayttoolosuhteissa ennen asbestipurkuty6n aloitusta.

lImavirran mittaamiseksi on kehitetty tarkka ja helppokayttoinen
mittausmenetelma. Se muodostuu mittaussuuttimesta, jonka
paine-ero riippuu ilmavirrasta (kuva vasemmalla). Mittausmenetel-
maéan avulla alipaineistajan ilmavirta voidaan maarittdd nopeasti ja
luotettavasti.

Vuotojen mittaus

Alipaineistajan ja kohdepoistoimurin suodattimien toimintakunto
ja mahdolliset vuodot on mitattava aina HEPA- suodattimen
vaihdon jalkeen. Tarkoitusta varten voidaan kayttdd mittaus-
jarjestelmaa, joka koostuu hiukkasgeneraattorista ja -mittarista
(kuva alla). Testihiukkasia syttetddn laitteen imuilmaan ja niiden
pitoisuutta mitataan ennen suodatusta ja sen jalkeen (kaava
vasemmalla). Erotusasteen tulee olla >99,95 % @0,3 pm.
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Asbestityon jalkeen alipaineistajan esisuodatin on irrotettava ja lai-
tettava muiden asbestijatteiden joukkoon. Laitteet on puhdistettava
ulkopuolelta ja kanavoinnin liitosyhteet tulpattava kuljetusta varten.

4 HEPA suodatin

Laitteiden siirto ja huolto

Huollossa laite on puhdistettava myos sisalta ja tarvittaessa HEPA-
suodatin on vaihdettava uuteen.



