betoniteolli- Ontelolaattojen sahaus

suudelle

Ontelo- ja kuorilaattojen sahauksessa muodostuu runsaasti hienojakoista kivipolya.
Toimitilojen ahtaus, valualustojen sijoittelu seka siltanosturien vaatimat tilantarpeet
rajoittavat tiettyjen torjuntateknisten ratkaisujen kayttoa. Pyorésahan suuri kehanope-
us, terdosan kostutus ja laattojen aukkokohdat vaikeuttavat merkittavasti epapuhtauk-
sien hallintaa. Lisaksi polyn hallinta pelkastaan ilmateknisilla ratkaisuilla on yleensa
vaikeaa, koska vapautuva poly sisaltaa aina jonkin verran kosteutta.

Ratkaisut ovat usein sahakohtaisia. Tyypillisia ratkaisuja ovat sahan teraosan kotelointi
ja alipaineistus sahan mukana liikkuvilla jarjestelmilla. Ongelmia syntyy yleensa silloin,
kun poistoilman suodatus ei ole riittava tai suodatin tukkeutuu.

Koteloituun sahaan liitettava kohdepoisto vaatii toimiakseen jarjestelman, jossa ka-
navanopeus on tyypillisesti 5-20 m/s ja alipaine alle 5 kPa. Kohdepoistojarjestelman
valinnassa ja suunnittelussa on huomioitava myos huuvan koko ja keveys, imurakojen
leveys, poistoilman jakautumisaste aukossa ja vapautuvien hiukkasten hitausvoimat.
Kohdepoisto on pyrittava sijoittamaan mahdollisimman Iahelle sahaa. Sahauksessa tu-
lee kayttaa kuulon- ja hengityksensuojausta ja kohdepoisto on kaynnistettava ennen
sahan kaynnistamista.

Polynpoistoyksikot taytyy sijoittaa omiin eristettyihin tiloihin, jotta polyn leviaminen
tuotanto- ja sosiaalitiloihin voidaan estaa. Polynpoistoyksikon valinnassa on huomioi-
tava esim. polyn koostumus (esim. hiukkaskokojakauma, maara ja kosteuspitoisuus),
suodattimen kokonaisilmavirta ja maksimilampotila seka kuljetusnopeudet (kvartsipo-
lyn materiaalikohtaisen kuljetusnopeuden tulee olla 20-25 m/s). Pélynpoisto voidaan
tehda esim. marka-, kuiva- tai sahkoerotustekniikalla ja polynpoistojarjestelman tulee
sisaltaa esierotin ja hienopolyn suodatusjarjestelma. Erotetun polyn keraykseen ja tyh-
jennykseen on oltava omat suljettavat ja helposti tyhjennettavat keraysastiat.

Kohdeilmanvaihto- ja polynpoistojarjestelman suunnittelu ja valinta on teetettava pa-
tevoityneella prosessi- ja erotustekniikan ammattilaisella, prosessisuunnittelijalla tai
riittavan patevyyden omaavalla laitevalmistajalla tai -toimittajalla.

"= | Kuva 1. Ontelolaatan sahaus.
* " Saha on koteloitu ja varustettu
2" kohdepoistolla.
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