LViI-asentaja

LVI-asentaja asentaa ja korjaa rakennusten lampo6-, vesi- ja ilmastointilaitteita.
Han tyoskentelee useimmiten LVI-alan yrityksessa, joka tekee urakoita uudis- ja
korjausrakennustyomailla.

Sisallysluettelo

LVI-asentajia on myds rakennusaineteollisuuden (esimerkiksi
elementtiteollisuuden), kuntien vesi-, viemari- ja energialaitosten seka
kiinteistohuoltoyhtididen palveluksessa.

LVI-asentaja voi olla erikoistunut vesi-, kaasu-, [ampojohto-, ilmastointi-,
jaahdytyslaite- tai oljypumppuasentajaksi tai -korjaajaksi. Pienissa yrityksissa LVI-
asentaja tekee kaikkia alan toita.

Fysikaaliset vaaratekijat

Keskeiset terveydelliset fysikaaliset riskitekijat putkimiehen tydssa ovat

e melu
e tarina
e hitsauksen aiheuttama UV-sateily.

Lisaksi kylmyys ja veto seka huono valaistus aiheuttavat valillisesti terveydellista
haittaa ja tapaturmavaaraa seka heikentavat tyoolosuhteita.

Koneet ja tyomenetelmat

Putkitoissa kaytettavia ja voimakasta melua synnyttavia koneita ovat
kulmahiomakoneet, poravasarat (iskuporakoneet) ja kierteytyskoneet. Niiden
aiheuttamat melutasot ovat niin voimakkaita, etta jo muutamien minuuttien
paivittainen altistuminen aiheuttaa kuulovauriovaaraan. Edelld mainituista
koneista tarinda aiheutuu Iahinna poravasaroista, mutta putkitdissa altistumisaika
on kokonaisuudessaan suhteellisen Iyhyt, joten terveydellinen riski on vahainen.
Putkitoissa kaytetyt hitsausmenetelmat, kovajuotto ja kaasuhitsaus, eivat aiheuta



voimakasta melua, eivatka erityisen voimakasta UV-sateilya.

EU:n alueella myynnissa olevien meluisien (yli 85 dB) ja tarisevien (yli 2,5 m/s2)
kasikoneiden ja liikkuvien tyokoneiden valmistajien tulee koneen ohjeissa antaa
selvitys melupaastosta. Koneen ostaja voi ilmoitettujen suureiden avulla ainakin
jossin maarin vertailla eri merkkisia koneita toisiinsa ja valita vahapaastdisimmat
koneet. Ongelmia vertailuun aiheuttaa sopivien mittausstandardien puute, silla
osa valmistajista saattaa ilmoittaa danipaastotiedot joutokaynnilla ja osa
todellisissa maaritellyissa tydskentelyolosuhteissa.

Kulmahiomakoneet, melutasot kayttajan paikalla 85-110 dB
e putkien katkaisu, hitsaussaumojen hionta
Poravasarat, melutasot kayttajan paikalla 80-100 dB

e reikien teko
e kiinnikkeiden ja kalusteiden kiinnitysreikien poraus
e satunnaisesti piikkaus

Kierteytyskone

e katkaisu, kierteen teko ja muhvin kiinnitys, keskiaanitaso 89-97 dB
Eri tyovaiheiden erityisongelmia
Runkolinjojen veto

e mitatut melualtistukset vaihdelleet 81-90 dB

e kiinnikkeiden porauksesta ja putkien katkaisusta voimakasta melua

e kylmyys ja veto haittaavat talvella

e heikko valaistus haittaa tyon tekemista ja saattaa lisata tapaturmavaaraa

Purkutyot

e mitatut melualtistukset vaihdelleet 80-101 dB

voimakkaimmat melutasot teollisuuden prosessiputkistojen saneerauksissa
kulmahiomakoneiden ja polttoleikkauksen kayttd putkien katkaisussa
aiheuttavat paaosan altistumisesta

kylmyys ja veto haittaavat talvella

heikko valaistus haittaa tydon tekemista ja saattaa lisata tapaturmavaaraa

Kehittamisehdotuksia



Melu

e kulmahiomakone voidaan usein korvata putkenkatkaisukoneella

e koneiden valinnalla voidaan hieman vaikuttaa meluun myos tyoskentelyn
aikana, joten tarkista ja vertaile koneiden melupaastdja ohjeista uutta
konetta hankittaessa

e koneiden ja tyOkalujen kunnossapito

e kuulonsuojainten kaytto aina koneita kaytettaessa

Tarina

e kun valitset konetta, valitse vahiten tariseva kone (tarinapaasto pitaa
ilmoittaa koneen ohjeissa)

e valitse kone, jossa hyvat vaimennetut kahvat tai joustava pinnoite

e koneen ergonomia vaikuttaa puristusvoimiin ja sita kautta raajaan siirtyvaan
tarindan, kevyempi hyvin muotoiltu rasittaa vahemman

e [dmpimat kadet vahentavat tarinahaittojen riskia; kayta asianmukaisia
tyokasineita

UV-sateily

e silmiensuojaimet aina hitsattaessa, puikko- ja kaasukaarihitsauksessa myos
kasvojen ja kasien suojaus

Kylmyys ja veto

e ulkotodissa telttasuojaus, sisatyot ovien ja ikkunoiden asennuksen jalkeen
e asianmukainen tyodvaatetus, useampi kerroksinen parempi

Valaistus

rakennuksen tulevia valaistusasennuksia voidaan usein hyddyntaa jo
rakentamisvaiheessa

hyva valaistus kiinteisiin tyopaikkoihin ja riittavasti valoa kulkuteille
kohdevalaisimia tyokohteisiin

pahimmissa paikoissa otsavalaisin apuna, jattaa kadet vapaiksi ja valo
helposti suunnattavissa katselukohteseen

Fyysiset kuormitustekijat

Tyossa esiintyvia kuormittavia tekijoita



hankalat ty0asennot

polvien kipeytyminen epatasaisen alustan takia
raskaiden esineiden kuljettaminen
vanhanaikaiset laitteet

sopimaton tyoskentelykorkeus (tikkaiden tasot)

Tyossa koetut ongelmat

e kalusteissa puutteita

e valineissa ja laitteissa kehittamistarvetta

e nostamisessa tarvittaisiin tyovalineita

e tydasentojen, -liikkeiden, ja -tapojen jarjestelmallista kehittamistarvetta
e tydn jarjestelyissa kehittamistarvetta

e tydmaan jarjestyksen parantamistarvetta

e tyOmaan siisteydessa puutteita

e suojaimien saatavuudessa, huollossa ja kaytossa parantamistarvetta

Koetut fyysiset kuormitustekijat

Isojen putkilinjojen veto ulkona

e ahdas tyotila aiheuttaa selan kannalta hankalan tyéasennon

e apuvalineiden kaytto vaikeaa

e painavien taakkojen kasittely kuormittaa tuki- ja liikuntaelimistoa seka
hengitys- ja verenkiertoelimistoa

Runkolinjojen veto

e ahtaat tilat esimerkiksi kellareissa aiheuttavat selalle huonon asennon
kiinnikkeiden asennuksessa kattoon kadet ovat yli hartiatason ja paa taakse
taipuneena

tarisevan tyokalun kannattelu aiheuttaa staattista lihastyota hartiaseutuun
painavat tyokalut kuormittavat hartian, olkaseudun ja niskan lihaksia
jatkuva edestakainen kiipeily kuormittaa alaraajojen lihaksia

painavien taakkojen kasittely kuormittaa tuki- ja liikuntaelimistda seka
hengitys- ja verenkiertoelimistda

Kalustustyoé (keittio, pesutilat)

e painavien taakkojen kasittely kuormittaa tuki- ja liikuntaelimistdoa seka
hengitys- ja verenkiertoelimistoa
e paljon esiintyvat polvi- ja kyykkyasennot kuormittavat alaraajoja



e putkien liitostyot ahtaissa tiloissa (kaapit) aiheuttavat selan kumaria,
kiertyneita, taipuneita asentoja
o kadet koholla tyoskentelya esiintyy paljon

Liitostyot

e katkaisutyossa kaytetyt tyopoydat usein lilan matalia, joka aiheuttaa selan
kumaria asentoja

e liitostyot tehdaan katon rajassa, lattiatasossa, polven korkeudella ja
useimmiten seinan vierustalla, jolloin niska on taipuneena, kiertyneena tai
kallistuneena

e liikkumista edestakaisin aiheutuu jatkuvasta kiipeamisesta, ylos-alas
menemisesta seka siita, kun haetaan tarvittavia osia esimerkiksi pakista ja
varastosta

o tydkoneisiin liittyvat jalkapolkimet aiheuttavat toispuoleisen tydasennon
(selan kierto, lonkan koukistus)

e ranteiden ja sormien nivelet ja lihakset kuormittuvat kaikissa liitostyon
vaiheissa

Purkutyot

e valineiden, koneiden ja purettavien osien siirtaminen rasittaa tuki- ja
liilkuntaelimistoa seka hengitys- ja verenkiertoelimistoa
e tyota keventavien apuvalineiden kaytto on vaikeaa

Pumpun asennus kaivoon

e valineiden ja tarvikkeiden kasittely kuormittaa tuki- ja liikkuntaelimistoa seka
hengitys- ja verenkiertoelimistoa

Sprinkleriasennukset

e matalat tyopoydat kuormittavat niskahartiaseudun, selan ja ylaraajojen
(sormet, ranteet) lihaksia

e leikkurin kaytto, kierteistys, liitosten teko ja hitsaus tehdaan joko matalan
tyopdydan aaressa tai lattiatasossa, mista aiheutuu kuormitusta selalle

e liitostyot katonrajassa (ilmastointikanavien valissa) kuormittavat niskaa,
hartioita, ylaraajojen lihaksia, selkaa ja alaraajoja, koska useimmiten tyotaso
on vaikeasti saadettava ja ylos on kiivettava tikkaita pitkin

e painavien taakkojen kasittely kuormittaa tuki- ja liikuntaelimistoa seka
hengitys- ja verenkiertoelimistoa



Tyoasentojen vaikutus kuormittumiseen

Niskan etukumara asento

e staattinen kuormittuminen niskan alueen ja hartiaseudun lihaksissa
e nivelsiteiden venyminen

Niskan taakse taipunut asento

e staattinen kuormittuminen niskan alueen, hartiaseudun ja osittain myos
selan lihaksissa
e nivelsiteiden venyminen

Selan etukumara asento

e staattinen kuormittuminen selan ja pakaroiden lihaksissa
e nivelsiteiden venyminen

Polvi- ja kyykkyasento

e staattinen kuormittuminen alaraajojen lihaksissa
e nivel- ja rustokudoksen kuormittuminen
e aineenvaihdunnan estyminen

Kadet koholla tyéskentely

e staattinen kuormittuminen olkahartiaseudun lihaksissa
e nivel- ja rustokudoksen kuormittuminen

Makuuasennossa tyoskentely (+kadet koholla tyoskentely)

e niskahartiaseudun seka olka- ja kasivarren lihasten staattinen
kuormittuminen

e aineenvaihdunnan estyminen

e alaraajojen ja selan lihasten staattinen kuormittuminen

Ranteiden taipuneet ja kiertyneet asennot

e ranteiden ja sormien lihasten toistuvat tydliikkeet ja staattiset asennot
aiheuttavat lihaskuormitusta
e nivelten kuormittuminen

Ratkaisuehdotuksia



Kumarat, kiertyneet ty6asennot

e pyri ojentamaan selka suoraksi ja venyta kadet kohti kattoa
e kayta mahdollisuuksien mukaan sopivan korkuisia tyotasoja (vyotaron
korkeus)

Toistoliikkeet

e rentouta kasia ravistelemalla ja venyttamalla

Kemialliset vaaratekijat

Keskeiset kemialliset vaaratekijat putkialalla ovat:

e Viemarinpinnoitusaineiden epoksikemikaalit
Polyt

Asbesti (peruskorjauksessa)

Juotos- ja hitsaushuurut

Eristevillapolyt

Isosyanaatit

Koetut haitat

Polyhaitat ovat suurimmat korjaustydomaiden purkuvaiheissa ja etenkin
putkieristeiden purussa. Vanhoissa ennen vuotta 1975 tehdyissa putkieristeissa
on yleensa asbestia. Asbestikartoituksesta huolimatta asbestimateriaaleja voi
loytya viela putkimiehen purkutyon aikana. Myos mineraalivillaeristeiden ja
putkien purku on hyvin polyista. Putkien, varaajien ja kattiloiden purussa
kaytetaan myos polttoleikkausta, jossa metallihuurujen lisaksi ilmaan muodostuu
typen oksideja ja hakaa.

Polyuretaanilla eristettyjen putkien korjauksessa putkimies voi altistua suurille
isosyanaattipitoisuuksille etenkin kaukolampoputkistojen korjauksessa.
Uudisrakennuksilla pOlyisimpia toita ovat putkien katkaisut laikalla. Poly on
paaosin rautapolya. Metalliputkien liittaminen tehdaan hitsaamalla (teras ja
rauta) tai juottamalla (kupari). Metallihuurut ja hitsaus- ja juotoskaasuista
muodostuvat typen oksidit ovat haitallisia ahtaissa tiloissa.

Ihottumia aiheuttavia aineita esiintyy putkimiesten tydssa useita. Allergeeneja
ovat esimerkiksi nikkeli ja kromaatit (muun muassa hitsaus), epoksihartsit
(liimoissa), luonnonhartsit (juoksutteet), formaldehydi ja isosyanaatit.



Arsytysihottumaa voi aiheutua esimerkiksi juoksutteista ja juotosaineista,
eristevilloista ja mineraalioljyista.

Altistuminen tyovaiheittain

Isojen putkilinjojen veto ulkona

e Hyva ilmanvaihto, silla yleensa poly- ja hitsaushuuruhaitat pienempia kuin
sisatiloissa.

e Lampoeristeet uretaania.

o Kaukolampoputkistojen korjaajat altistuvat isosyanaateille. Eristeet pitaisi
poistaa kunnolla liitoskohdista (vahintaan 25 cm:n eristeetdon osuus)
ldmpohajoamisen ehkaisemiseksi (ks. Engstrom ja muut, 2001).

e Hengityksensuojaimen kaytté (puhallinsuojain) eristeisten
kaukolampdputkien hitsauksessa on suositeltavaa.

Runkolinjojen veto

e Ohuiden putkien katkaisu rautasahalla tai leikkurilla ja paksut rauta- ja
terasputket laikalla. Laikka aikaansaa paljon podlya, joten katkaisupaikalle
huolehdittava mahdollisimman hyva ilmanvaihto ja tarvittavat
hengityksensuojaimet.

Liitostyot

e Muoviputkien liitoksissa kaytetaan yleensanvain liukuainetta (saippua-,
glyseroli- tai silikonipohjaisia) ja kumitiivisteita.

e Ulkotiloissa olevia PE-viemariputkia voidaan liittaa puskuhitsauksella noin
200 °C. Talldin muodostuu muoviaerosolia.

e Joskus harvoin kaytetaan liimoja, mutta silloin putket pyyhitaan liuottimella
(metyleenikloridilla ja metyylietyyliketonilla). Liima sisaltaa esimerkiksi
tetrahydrofuraania ja asetonia.

o Kupariputkien liitos tehdaan yleensa kovajuotolla happiasetyleeniliekilla
ja juoksutteina kaytetaan muun muassa fluorideja.

e Altistuminen kuparihuuruille on yleensa selvasti alle ohjearvojen.

e Rauta- ja terasputket

e Kaasuhitsauksessa hitsaushuurualtistuminen riippuu tydmenetelmasta,
tyokohteen koosta ja ilmanvaihdosta.

e Kierteytyksessa apuna kaytetaan mineraalidljypohjaisia kierteytysoljyja,
jotka saattavat aiheuttaa ihottumaa.

Viemarien sisapuolinen pinnoitus putkisaneerauskohteissa



e Viemarinpinnoittajat voivat saada iholleen pinnoitusaineiden sisaltamia
epoksiyhdisteita, jotka voivat aiheuttaa allergista kosketusihottumaa.
Putkenpinnoitusaineet voivat sisaltda myos herkistavia isosyanaatteja.

e |lhoaltistumista epoksiyhdisteille tulee torjua huolellisesti kayttamalla paksuja
kemikaalinsuojakasineita ja tarvittaessa niiden paalla useita kerroksia
kertakayttokasineitd, joita vaihdetaan usein.

Purkutyot

e SaneeraustyOmaat ovat polyisempia kuin uudisrakennukset.

e Asbestieristeita saattaa olla huomaamatta asbestikartoituksen jalkeenkin.
Asbestin purku on aina luvanvaraista tyota.

e Eristevillapdly arsyttaa hengitysteita ja ihoa. Ihon ja hengitysteiden suojaus,
huolellinen pesu, seka vaatteiden laitto eri pyykkiin tarkeaa.

e Metallirakenteita purettaessa polttoleikkauksella syntyy metallihuuruja
seka hakaa ja arsyttavia typen oksideja. Hyvasta ilmanvaihdosta on
huolehdittava.

e Polyuretaanieristeisten putkien korjaajat altistuvat isosyanaateille. Eristeet
pitaisi poistaa kunnolla liitoskohdista (vahintaan 25 cm:n eristeetdn osuus)
lampohajoamisen ehkaisemiseksi.

Sprinkleriasennukset

e Tyon tekee erikoistunut tyontekijaryhma.

e Paljon ruostumatonta terasta, joten hitsauksessa altistutaan kromaateille ja
nikkelille. Tydhon mielellaan kohdepoisto, hengityksensuojain, ASA-
rekisterointi.

e Sprinklerien korjauksessa ja kayttoonotossa voidaan altistua
sprinklertehoaineille (aiemmin halogeenihiilivetyja, haloneja, nyt erilaisia
korvikkeita). (ks. Priha, 2000)

e Altistuminen mahdollista vuototilanteissa.

lhottumia aiheuttavia putkimiesten kemikaaleja

o Allergeeneja ovat nikkeli (tyokalut, hitsaus) ja kromaatit (hitsaus,
nahkakasineet)

e Epoksihartsit (liimoissa), luonnonhartsit (juoksutteet) ja formaldehydi
(puhdistusaineet)

e Kumikemikaalit

o Akrylaatit (liimoissa)

e Amiinit



« Arsyttavia aineita ovat juoksutteet, juotosaineet, metallien puhdistusaineet,
ruosteenpoistajat, eristevillat, silikonit, mineraalidljy, liuottimet, rasvat,
marka tyo.

Torjuntakeinot

Asbestin purku

e Asbestikartoitukset ja asbestipurkutyot on tehtava ennen muiden téiden
aloittamista.

e Jos asbestimateriaaleja I0ytyy putkitoiden aikana, tyo on keskeytettava ja
paikalle kutsuttava asbestipurkuyritys, silla asbestipurku on erikoistyota.

Polyuretaanieristeiden purku

e Eristeet pitaisi poistaa kunnolla liitoskohdista (vahintdaan 25 cm:n eristeeton
osuus) lampdhajoamisen ehkaisemiseksi.

e Hengityksensuojainta kaytettava (puhallinsuojain) eristeisten
kaukolampodputkien hitsauksessa.

Muiden materiaalien purku

e Purettavien materiaalien kostutettava.

e Huolehdittava hyvasta ilmanvaihdosta.

e Purkujate siivottava pois valittomasti purun jalkeen. Valisiivoukset polyn
maaran vahentamiseksi.

e Polynsuojaimet purkutyon aikana tiloissa tydskenteleville.

Runkovaihe

e Paksujen rauta- ja terasputkien laikkakatkaisussa laikkaan kohdepoisto tai
katkaisupaikalle mahdollisimman hyva ilmanvaihto.
e Tarvittaessa hengityksensuojainten kaytto (poly).

Metalli- ja muoviputkien liitokset

e Komposiittiputkien (alumiinivaipalla vahvistetut monikerroksiset
muoviputket) kayttd on suositeltavaa, silla niiden katkaisussa ja liittamisessa
ei muodostu haitallisia ilman epapuhtauksia.

o Komposiittiputkiasennustyot ovat myos ergonomisesti kevyempia ja
vahemman meluisia kuin perinteiset metalliputkiliitokset.

e Kupariputkien kovajuotossa hyva ilmanvaihto huurujen ja kaasujen poistoon,
etenkin ahtaissa tyopisteissa.



e Rauta- ja terasputkien kaasuhitsauksessa myos hyva ilmanvaihto.

e Kierteytyksessa suojakasineet ja hyva kasien pesu mineraalidljyihottumien
ehkaisemiseksi.

e Ruostumattoman teraksen hitsauksessa tyohon mielellaan kohdepoisto,
tyontekijoille hengityksensuojain, ASA-rekisterginti.

Sprinkler-asennukset

o Etukateen selvitettava yrityksen kayttamat sprinkleraineet ja niihin liittyvat
kayttoturvallisuustiedotteet.

Tapaturmavaarat

Putkimiesten tyo6ta voidaan pitaa tapaturmariskeiltaan vaarallisena tydna.

Putkimiesten tapaturmavaarat jakaantuvat monen yksittaisen aiheuttajan kesken.
Yleisimpia ovat olleet kappaleiden ja esineiden aiheuttamat seka kulkuteihin ja
tyotasoihin liittyvat tapaturmat. Tyovalineista eniten vaaroja liittyy kasityokalujen
lisaksi hiomakoneisiin ja hitsauslaitteisiin.

Putkimiesten yleisimpia tapaturmatyyppeja ovat olleet esineisiin satuttaminen,
lentavat sirut, kaatuminen ja liukastuminen seka akillinen ylikuormittuminen ja
rasittuminen. Putkimiehille on sattunut selvasti muita rakentajia enemman
lentavien sirujen tai muiden vastaavien aiheuttamia tapaturmia.

Putkimiesten tapaturmissa saamat vammat ovat olleet enimmakseen
pintavammoja, sijoiltaan menoja, nyrjahdyksia ja venahdyksia seka
ruhjevammoja.

Eniten tapaturmissa ovat vahingoittuneet kadet ja sormet, silmat ja alaraajat.
Putkimiehille on sattunut selvasti muita rakentajia enemman silmavammoja.

Tapaturmavaarojen torjunta

e TyOpisteet on pidettava hyvassa jarjestyksessa ja siisteina.

e Tyokohteeseen on jarjestettava riittavasti tyotilaa.

e Putkimiehilla tulee olla kaytdssaan tarvittavat suojaimet; tapaturmavaarojen
kannalta silmien suojaus on tarkeaa.

e Putkimiesten kayttamat tyotasot ja kulkutiet pitaa olla hyvassa kunnossa.

e Tyomaalla telineet suunnitellaan ja rakennetaan siten, etta niilla on riittava
lujuus, jaykkyys ja seisontavakavuus seka pystytyksen ja purkamisen etta



telineen kayton aikana.
e Telineissa on oltava turvalliset tyotasot ja kulkutiet.
e Tydmaalla kaytetaan vain maaraysten mukaisia tyopukkeja ja A-tikkaita.
e Nojatikkaita kaytetaan ainoastaan tilapaiseen kulkemiseen, ei tyoskentelyyn.
e Tydmaajohdon tulee tehda ainakin seuraavat tarkistukset ennen tydn
aloittamista:
o Varmista, etta tyonjohto ja tyontekijat on perehdytetty tyomaalla
tehtaviin putkitoihin ja tydmaan erityisolosuhteisiin.
o Tarkista putkimiesten kayttamat telineet ja pukit ja esta tikkailla
tyoskentely.

Terveystarkastus

Tarkastuksen sisaltoon vaikuttavat haastattelusta ja tydpaikkakaynneista saadut
tiedot tutkittavan yksilollisista altistuksista seka tiedot ammatin mukaisista
altisteista.

Erityiset altisteet ja kuormitukset

e hitsaus ja juotoskaryt

e melu

e asbesti (aikaisempi altistuminen)

e mineraalivilla-eristeet

e homeet, biologiset altisteet saneeraustoissa
o tydskentely kadet hartiatason ylapuolella

e polvi- ja kyykkyasennot

e silmatapaturmavaara

Terveystarkastus

o Kysytaan ja tutkitaan keuhkojen toiminta, hengitystieoireet, spirometria,
keuhkorontgen (varhaisdiagnostiikan tarve: krooninen
keuhkoputkentulehdus, keuhkoahtaumatauti, homepdlykeuhko,
asbestisairaudet).

e Tehdaan kuulontutkimus.

e Tarina voi aiheuttaa valkosormisuutta, joten kysy oireita.

e Kliinisessa tarkastuksessa kiinnitetaan erityisesti huomiota niskan,
hartiaseudun ja alaselan oireisiin ja kuormittumiseen.

Tietojen antaminen ja ohjaus



e Kysy ja ohjaa: melulta suojautuminen, hengityssuojainten ja silmasuojainten
kaytto, tupakoinnin lopettaminen.

e Fyysinen kuormitus: toiden suunnittelu, oikea tauotus, polvisuojaimet,
tyoskentelytasot ja telineet.

Avainsanat

rakennusala
tyopaikkaselvitys
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